LIETUVOS

rlnt

Musy siekis gaminti ne tik iSskirtinius bet ir auksc¢iausios kokybés produktus, o
besivadovaujant Siuo tikslu, visada ieSkome budy kaip iSeiti i$ situacijos, kuri yra dedamoji sudétingy
mechaniniy, fizikiniy ir cheminiy désniy. Pasitelkdami §j dokumentg siekiame iSvengti estetiniy
projekty pokyciy sitlydami sprendimus ir informuodami apie neiSvengiamybes.

Repro:

1. Projektuojant leidinius rekomenduojame atkreipti démesj j faily paruoSimo bendruosius
techninius reikalavimus :
1.1. Priimtini failai:
1.1.1. PDF 1.3 — PDF 1.6 (isskyrus kai maketas ruosiamas “Corel” leidéjo programomis, tuo
atveju PDF failo versija privalo biti PDF 1.3), PDFX1a, PDFX3 versijos: centruoti, kompozitiniai,
be veidrodinio vertimo, su ne mazesnémis kaip 3 mm uzlaidomis (bleeds) ir pjovimo Zymémis
(crop marks).
1.2. Faily pateikimas:
1.2.1. Failai Vykdytojui pateikiami per Vykdytojo faily pateikimo portalg adresu
https://insite.Irytas.It (arba https://insite.printincmyk.eu tiems atvejams, kai yra poreikis

nuslépti Vykdytoja).

1.2.2. Paskyras sukuria ir naudojimo instrukcijas atsiuncia Vykdytojo ikispaudiminio skyriaus

darbuotojai.
1.3. Failai pateikiami po vieng puslapj viename faile. Suderinus su atsakingu Vykdytojo darbuotoju
galima pateikti visus puslapius viename faile, kai jo apimtis nevirsija 1Gb.
1.4. Klijuojamy leidiniy virSeliai turi bati sumaketuoti atvartais 4-1 ir 2-3, kartu su nugaréle, kurios
plotj nurodo atsakingas Vykdytojo darbuotojas. Segty leidiniy virSeliai pateikiami atskiruose
failuose.
1.5. Taisyty faily pavadinimas turi sutapti su ,Insite” ikispaudiminéje sistemoje esananciu (ar
alternatyviu badu anskciau pateiktu) failo pavadinimu. Jei kei¢iamas jau patvirtintas failas, reikia
pridéti Zodj ,new” arba ,new” su taisymo versija, jei failas taisomas ne pirmag kartg. Pvz.,
,Tele_001new”, ,Tele_013new3“. Taisyti puslapiai pateikiami po viena.
1.6. Visos leidinyje naudojamos spalvos privalo bati CMYK erdvéje, iSskyrus spaudinius, kuriuose
naudojamos specialls dazZai, pvz. Pantone, dalinis lakas. Faile turi bati tiek baziniy spalvy, kiek jy
numatyta uzsakyme.
1.7. Failo apipjovimo rémelio (Trimbox) matmenys turi sutapti su leidinio matmenimis po
apipjovimo, o uzlaidos turi bati uz spaudinio formato. Puslapio orientacija turi atitikti orientacija
atspausdintame leidinyje.
1.8. Visa svarbi informacija failuose turi bati iSdéstyta ne arciau nei:

1.8.1. jriStuose vielute (segtuose): 3 mm iki pjovimo ir segimo linijos;
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1.8.2. jriStuose terminio klijavimo bldu: tarp 2-3 virSelio ir vidiniy pirmy puslapiy, bei
pirmuose keturiuose ir paskutiniuose keturiuose klijuoto leidinio puslapiuose visg svarbig
informacijg rekomenduojama atitraukti nuo klijavimo linijos maZiausiai 7 mm. Sekanciuose
vidiniuose puslapiuose tekstg pozicionuoti minimaliai po 5 mm nuo klijavimo linijos.
1.9. Visi naudojami Sriftai ir objektai turi bati sukelti j pateikiama failg t.y. dokumentas neturi turéti
nuorody ir OPI objekty. Makete neproporcingai transformuotus Sriftus privaloma konvertuoti j
kreives.
2. Reikalavimai leidinio maketui:
2.1. Smulkiems juodiems objektams ir juodam tekstui iki 14 pt dydZio turi badti suteiktas
,overprint” atributas. Jei pageidaujama atsisakyti juodos spalvos ,,overprint” atributo, bitina apie
tai rastiskai informuoti atsakingg Vykdytojo darbuotojg.
2.2. Dalinio lako spalva pateikiama su ,overprint” atributu. Pantone spalva turi bati iSkirstiné kity
spalvy atzvilgiu (apie pageidavimg Pantone spausdinti ant CMYK’o informuoti atsakingg Vykdytojo
darbuotoj3).
2.3. Rekomenduojame nenaudoti sudétiniy spalvy maziems objektams. Zemiau lenteléje pateikti
tipiSki mazy objekty pavyzdziai Zurnalinéje ir laikrastinéje spaudoje:

Spaudos tipas Zurnaliné Laikrastiné
Minimalus sudétinés spalvos Srifto dydis 8pt 10pt
Minimalus iskirstinio Srifto dydis sudétinés spalvos fone 8pt 10pt
Minimalus sudétinés spalvos linijos storis 0,45pt (0,15mm) 0,75pt (0,27mm)
Minimalus iskirstinés linijos storis sudétinés spalvos fone 0,75pt (0,27mm) 1 pt (0,54mm)

2.3. Jei UZsakovas pateikia kokios nors leidinio dalies kontrolinius atspaudus, jie turi atitikti ISO
12647-7 spaudos standarto reikalavimus ir turi emuliuoti tg pacia spauda, kuriai skirtas tos dalies
spalvy skaidymo profilis, nurodytas atitinkamo leidinio spausdinimo priedo techniniuose
reikalavimuose.

2.4. Pries keiCiant maketavimo programg ar jos versijg, arba pasikeitus dizaineriui bitina apie tai
pranesti atsakingam Vykdytojo darbuotojui.

2.5. Uz paliktas dizainerio-maketuotojo technines maketo rengimo spaudai klaidas (neatitikimus
auksciau iSvardintiemes tech. reikalavimams) ar programy gamintojy ir neregistruoty programy
daromas klaidas Vykdytojas neatsako.

2.6. Leidinio daliy spalvy skaidymas bei vaizdy raiska parenkama pagal popieriaus, naudojamo
atitinkamo Leidinio spausdinimui, klase.
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2.7. Popieriaus pavadinimas bei jo klasé nurodomi atitinkamuose Prieduose prie Sutarties.

Lenteléje pateikiami spalvy skaidymo parametrai bei vaizdy raiska rekomenduojami ECI organizacijos ir suderinti su
ofsetinés spaudos standartu I1SO 12647-2(3). Taip pat pateikti pavadinimai FOGRA instituto platinamy referentiniy faily, i$
kuriy galima pasidaryti savo profilius, atitinkancius I1SO ofsetinés spaudos standarta.

Popieriaus HWC LWC LWC
. MWC MFC Lwu SC INP SNP Uncoated
klasé (WFC) Improved Standart
Vaizdy 220- 220- 220- 220-
. 250-300 | 250-300 | 250-300 250-300 220-250 220-250
raiska 250 250 250 250
ISO PSO PSO PSO
Spalvy ISO PSO LWC PSO LWC SC PSO
] Coated MFC MFC PSO SNP Uncoated
skaidymo Coated . Improved Standart Paper | INP .
. . v2 eci i . Paper Paper . Paper eci 1SO12647
profilis v2 eci eci eci . . eci ec .
300 eci eci eci

Spalvy skaidymo profilius atsisiysti adresu:
http://www.eci.org/_media/downloads/icc_profiles_from_eci/eci_offset_2009.zip

3. Dizaineriui rekomenduojame atkreipti démesj j skirtingo tipo objekty dydzio ir spalvos sudéties
sgsajg. Smulkiems tekstams (iki 14 pt), linijoms (iki 0,5 pt) rekomenduojama juodos sudétis
C0/MO0/Y0/K100 batinai su priskirtu ,,Overprint“ (dazo spauda ant virSaus) atributu. Didesnio dydZio
$riftams (nuo 16 pt) bei juodiems plotams virsijantiems 2 cm?, rekomeduojama sudétiné juoda kurios
sudétis gali bati C40/M30/Y30/K100 arba panasi, iSlaikant 1SO012647-2 standarte pateiktg pilkos

spalvos balanso sudéties santykj.

Spauda:

1. Popierius silk ir matt risies dél savo charakteristikos turi savybe lengvam tepimui tolimesniuose
brosilravimo procesuose. Rekomenduojame naudoti apsauginj laka.

2. Vykstant spaudai su skirtingomis technologijomis (virSelis lapine, vidus — rulonine spauda), virselis
sutrumpéja dél technologiniy ypatybiy. Patariama klientui spresti §j sutrumpéjima dizaino atzvilgiu.
VirSelio sutrumpéjimas vizualiai bus mazesnis, jeigu tarp pirmo bloko puslapio ir virSelio parenkamas
panasaus koloraZo atspalvis ir dizainas.

3. Spaudai naudojamas popierius dél savo savybiy sugeria drégme ir dazus. Plausas, priémes vandenj
ir dazus — isSsiplecia, todél matomas leidiniy banguotumas. Termostabilizacinéje ofsetinéje ruloninéje
(Heatset) spaudoje uznesus dazus ant popieriaus dZiovinimas vyksta dziovykloje, kurioje dujy pagalba
sukuriama temperatdra iki 150 laip. (tiksli temperatlira priklauso nuo popieriaus rusies bei
gramatiros). Sio proceso metu, spaudos lankas yra uzne$amas dazais/drékinimo skys¢iu ir i$ karto
patenka j auksStg dZiovinimo temperatilirg (dZiovyklg), iS pastarosios j Saldymg ir atvésinamas iki 23
laip. Sios temperatiiros metu popierius yra idZiovinamas i$garinant visg drégme, bei dazy tirpiklj ir
popierius galutinai absorbuoja dazus. Popieriaus banguotumas atsirandes dél naudojamos ofsetinés
ruloninés spaudos technologijos yra neiSvengtinas, kadangi tai yra greitos technologijos ir chemijos
désniy jtaka galutiniam produktui.
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4. Popieriaus plauso kryptis turi jtakos leidiniy estetinei iSvaizdai, jriSimo, vartymo kokybei. Tam tikri
leidiniy formatai, dél ruloninés spaudos masinos long grain tipo spaudos ir lankstymo aparato
modelio yra prieS plauso kryptj. Tai buty A5, A3, landscape A4, kai kurie delta (195x195 mm)
formatai. Todél rekomenduojame pasitarti su spaustuvés atsakingais asmenimis, kurie suteiks visg
informacijg apie plauso krypties jtakg projektuojamame leidinyje.

Apdirbimas:

1. Bigo ir lenkimo vietoje UV lakas turi savybe lazinéti dél sekanciy dedamuyjy: popieriaus plauso
deformacijy, dazy plévelés ir UV lako sluoksnio. Siekiant sumazinti $j faktoriy, rekomenduojame
rinktis laminatg, dalinj UV lakavima.

2. Laminatas turi jtakos spalvy pokyciui, todél dizaineris-maketuotojas turi parinkti atitinkamg spalvy
skaidymo profilj, kuris yra pritaikytas laminatu dengiamiems projektams.

Segimas:

Leidiniy jriSimo vielute (sgsagomis) paruosimo rekomendacijos:
1. Rekomenduojame makety kirimo procese raides/smulkius siuzetus pozicionuoti taip, kad nekirsty
lenkimo riby, arba Sios ribos baty tarp raidiiq

Klijavimas:

Dél terminio klijavimo technologijos ypatybés siilome atkreipti démesj j sekancias rekomendacijas:

1. Pirmas ir paskutinis vidinés produkto dalies bloko puslapis su virseliu suklijuojamas 6 mm plotu.
Jeigu projekte numatyti vaizdai, kurie kerta virseliy ir vidiniy puslapiy atvartus, siilome kertancius
vaizdus pozicionuoti po 7 mm j skirtingas puses.
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UZsiklijavimo ribos is iSorés UZsiklijavimo ribos is vidaus, tarp atvarty
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2. Leidinio viduje sitilome kertancius vaizdus pozicionuoti j skirtingas puses po 2-3 mm (paruosti
kompensacines uzlaidas).

3. Teksto pozicioniavimo nuo klijavimo linijos vidiniuose puslapiuose mimali riba — 5 mm. Taip bus
iSsaugotas tekstas esantis arti nugarélés. Pirmy ir paskutiniy keturiy puslapiy tekstine informacijg
patariame pozicionuoti minimaliai 7 mm atstumu nuo klijavimo linijos.

4. PrieS popieriaus pasirinkimg projektui, rekomenduojame pasitarti su spaustuvés atsakingais
asmenimis, kad iSvengti galimy rauksléjimy atsirandanciy dél skirtingy popieriaus specifikacijy.

Gamybos nuokrypiy ir tolerancijos ribos

Spaustuvé, remdamasi I1SO kokybés standartais, siekia pagaminti auksciausios kokybés
produktus. Taciau tam tikras nuokrypiy ir tolerancijos laipsnis galimas visoje gamyboje, dél
nepertraukiamo ir greito mechaninio proceso. Nors ir vykdoma jmonés vidiné kokybés kontrolés
sistema, kuri sumaZzina neatitinkanciy kokybei gaminiy skaiciy, taciau visiskai neeliminuoja nedidelius
nuokrypius.

1. Skirtingy popieriaus gamintojy tiekiamos produkcijos sgvybés tarpusavyje gali skirtis
nepriklausomai nuo aprasomos technininés specifikacijos. Todél mes negalime prisimti atsakomybés
uz kliento tiektg Zaliavg ir Sios Zaliavos jtakg spaudos procesui. ISkilus problemoms su tiekiama
Zaliava, atsakingas spaustuvés asmuo susisieks ir informuos apie galimus nuokrypius ar iskylancias
problemas.

2. Spaudoje dél rulony persiklijavimo galimos lankstymo paklaidos iki +1 mm, Svytavimai ir nezymus
spalvy nuokrypiai.

3. Spalvy suvedimo tikslumas spausdinant ofsetine lapine arba termostabilizacine spaudos masina:

Spaudos tipas Gramatura Leistini nuokrypiai
<80 gr 0,10 mm
>80 gr 0,08 mm

Ofsetiné spauda

4. Leistinos lankstymo paklaidos apipjovimo Zymiy atZvilgiu spausdinant termostabilizacine spaudos

masina:
‘ Leistinos lankstymo paklaidos apipjovimo Zymiy atzvilgiu, mm
ormatas A3 A4 A5 A6 Delta
Popieriaus 5 5 ‘5 5 5 S 5 g 5 5
gramatira | £ | £ E £ E £ E £ E £
& S & S & S & S & S
v >~ v ~ v >~ v ~ v >~
<80 gr/m? +1,5 +1.3
>80gr/m? +1,0 | 0,8 | %1,0 0,8 1,5 15 +1,7 1,5 +1,7 1,5
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5. Leistinos lankstymo paklaidos spausdinant termostabilizacine spaudos masina ir naudojant
rotacinius apipjovimo peilius:

Formatas Puslapiy sk. Leistinos paklaidos
A3 4-8 +2mm
A4 8-16 +1mm
A5 16-32 +1mm

6. Klijuoty in-line leidiniy galimi nuokrypiai:

v" klijavimo zonos riba 2 mm kiekvienoje puséje;

v' klijy tepimo zonos po 10 mm nuo virSutinés ir apatinés dalies (kad pjovimo peiliai nesiekty
kliju);
7. Silikono emulsija yra uzneSama ant popieriaus po dziovyklos siekiant apsaugoti atspaudus nuo
atsimusimo/tepimo ir kity veiksniy, kurie gali atsirasti lankstymo jrenginyje. Dél siuzeto ir bendro
spalvy dengimo kiekio spaudos lanke, galimi silokono likuciai, kurie ilgainiui absorbuojasi ir tampa
nepastebimi.
8. Leistinas CMYK dedamuyjy spalvy nuokrypis 100 %, iki AE-5.
9. Leistinas Pantone sistemos spalvy nuokrypis 100 %, iki AE-3.
10. Leidiniams, kurie jriSinéjami saguciais arba terminiais klijais, leistinas apipjovimo kreivumas 1,5
mm, leidinio formato tikslumas +2-4 mm. | §j nuokrypj jskaiCiuotas ir popieriaus trumpéjimo faktorius.
Taciau batina pabrézti, kad skirtingy popieriaus klasiy trumpéjimo nuokrypis taip pat skirtingas, pvz.,
INP klasés galimas popieriaus sutrumpeéjimas iki £4 mm.
11. Terminio klijavimo metu galimas klijy patekimas tarp lanky j blokg 5 mm.
12. Sagudiy padétis lenkimo atzvilgiu 1 mm.
13. VirSelio ir vidiniy puslapiy bloko sutapimas £1 mm.
14. Galimas lankstymo nuokrypis lankstantt lankstymo masinomis 1 mm.
15. Leidiniy dekoravime galimi leistini nuokrypiai:

v' Dalinio UV, folijavimo, kongrevo - +0,8 mm;
v’ Kirtimo #0,5 mm

v’ Laminavimo ir iStisinio UV dengimo — ne maziau 98 %.
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